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LEGHE A BASE D’ARGENTO 
 
 
LEGHE A BASE D’ARGENTO SENZA CADMIO     
 

Codice Composizione % Int. fusione Densità Carico di 
rottura Corrispondenze 

 Ag Cu Zn Sn Si °C g/cm3 Kg/mm2 DIN 8513 EN 1044 AWS A5.8-92 
            
Ag60Sn 60 23 14 3  620-685 9,6 48 L-Ag60Sn AG 101  
Ag56Sn 56 22 17 5  620-650 9,4 48 L-Ag55Sn AG 102 B Ag-7 
Ag55Sn 55 21 22 2  630-660 9,4 44 L-Ag55Sn AG 103  
Ag45Sn  45 27 25,5 2,5  640-660 9,2 43 L-Ag45Sn AG 104 B Ag-36 
Ag40Sn 40 30 28 2  640-700 9,1 44 L-Ag40Sn AG 105 B Ag-28 
Ag38Sn 38 31 29 2  660-720 9,1 45   B Ag-34 
Ag34Sn 34 36 27,5 2,5  630-730 9,0 48 L-Ag34Sn AG 106  
Ag30Sn 30 36 32 2  650-750 8,8 48 L-Ag30Sn AG 107  
Ag25Sn 25 40 33 2  680-760 8,8 48 L-Ag25Sn AG 108  
            
            
Ag60 60 26 14   695-730 9,5 45 L-Ag60 AG 202  
Ag44 44 30 26   670-730 9,1 51 L-Ag44 AG 203 B Ag-15 
Ag40 40 30 30   660-720 9,1 46    
Ag35 35 32 33   680-730 9,0 48   B Ag-35 
Ag30 30 38 32   690-760 8,9 50 L-Ag30 AG 204 B Ag-20 
Ag25 25 40 35   690-800 8,8 45 L-Ag25 AG 205  
Ag20 20 44 36  X 690-810 8,7 43 L-Ag20 AG 206  
Ag12 12 48 40  X 800-830 8,4 48  AG 207  
Ag5 5 55 40  X 820-890 8,4 48 L-Ag5 AG 208  
            
 
 
 
STATO DI FORNITURA   
   
Barrette: Ø  0,7  ...   3 mm Lunghezza standard:  500 mm 
Barrette rivestite: Ø  1,5 - 2 - 3 mm Lunghezza:  500 mm 
Fili: Ø  0,3 ... 3,0 mm (in matasse e bobine) 
Nastri: Spessore:  0,1  ...   1 mm Larghezza:   2...65 mm 
Polveri e Paste   
Anelli e Preformati   
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LEGHE A BASE D’ARGENTO 
 
 
LEGHE A BASE D’ARGENTO CONTENENTI CADMIO 
 

Codice Composizione % Int. fusione Densità Carico di 
rottura Corrispondenze 

 Ag Cu Zn Cd Si °C g/cm3 Kg/mm2 DIN 8513 EN 1044 AWS A5.8-92 
            
Ag50Cd 50 15 16 19  620-640 9,5 43 L-Ag50Cd AG 301 B Ag-1a 
            
Ag45Cd 45 15 16 24  605-630 9,4 43 L-Ag45Cd AG 302 B Ag-1 
            
Ag42Cd 42 17 16 25  605-620 9,4 42  AG 303  
            
Ag40Cd 40 19 21 20  595-630 9,3 42 L-Ag40Cd AG 304  
Ag40CdSi 40 19 21 20 X 595-630 9,3 42    
            
Ag38Cd 38 20 22 20  610-650 9,2 40    
            
Ag34Cd 34 22 24 20  610-670 9,1 40 L-Ag34Cd AG 305 B Ag-2 
Ag34CdSi 34 22 24 20 X 610-670 9,1 40    
            
Ag30Cd 30 28 21 21  610-690 9,1 38 L-Ag30Cd AG 306 B Ag-2a 
Ag30CdSi 30 28 21 21 X 610-690 9,1 38    
            
Ag25Cd 25 30 27,5 17,5  605-710 8,8 40  AG 307 B Ag-33 
Ag25CdSi 25 30 27,5 17,5 X 605-710 8,8 40    
            
Ag20Cd 20 40 25 15  620-750 8,7 40 L-Ag20Cd AG 309  
Ag20CdSi 20 40 25 15 X 620-750 8,7 40    
            
Ag17Cd 17 41 26 16 X 620-760 8,7 42    
            
Ag12Cd 12 50 31 7 X 620-810 8,5 42    
 
 
 
STATO DI FORNITURA   
   
Barrette: Ø  0,7  ...   3 mm Lunghezza standard:  500 mm 
Barrette rivestite: Ø  1,5 - 2 - 3 mm Lunghezza:  500 mm 
Fili: Ø  0,3 ... 3,0 mm (in matasse e bobine) 
Nastri: Spessore:  0,1  ...   1 mm Larghezza:   2...65 mm 
Polveri e Paste   
Anelli e Preformati   
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LEGHE A BASE D’ARGENTO 
 
 
APPLICAZIONI SPECIALI 
 
 
LEGHE CON NICKEL      

Codice Composizione % Int. fusione Corrispondenze 
    
 Ag Cu Zn Ni Mn Altri °C DIN 8513 EN 1044 AWS A5.8-92 

Ag27MnNi 27 38 20 5,5 9,5  680-830 L-Ag27 AG 503  
Ag49MnNi 49 16 23 4,5 7,5  625-705 L-Ag49 AG 502 B Ag-22 
Ag49MnNi/1 49 27 21 0,5 2,5  670-690    
Ag50Ni 50 20 28 2   660-715   B Ag-24 
Ag50CdNi 50 15,5 15,5 3  Cd16 635-690 L-Ag50CdNi AG 351 B Ag-3 
 
 
LEGHE SENZA RAME      
(Resistenti  al l ’ammoniaca)     

 Ag Cu Zn Ni Mn Altri °C DIN 8513 EN 1044 AWS A5.8-92 
Ag72Zn 72  28    710-730    
 
 
LEGHE SENZA ZINCO       
(Per brasatura in forno)      

 Ag Cu Zn Ni Mn Altri °C DIN 8513 EN 1044 AWS A5.8-92 
Ag99,99 99,99      960-960    
Ag60Sn/1 60 30    Sn10 600-720  AG 402  
Ag72 72 28     780-780 L-Ag72 AG 401 B Ag-8 
 
 
LEGHE CON INDIO       
(Per r ivestimenti  TiN)      

 Ag Cu Zn Ni Mn Altri °C DIN 8513 EN 1044 AWS A5.8-92 
Ag64MnNiIn 64 26  2 2 In6 730-780    
 
 
LEGHE TRIMETALLICHE      
(Solo nastri  rapporto 1 :   2 :  1)      

 Ag Cu Zn Ni Mn Altri °C DIN 8513 EN 1044 AWS A5.8-92 
Ag49MnNi/1 TR 49 27,5 20,5 0,5 2,5  670-690    
Ag50CdNi TR 50 15 16 3  Cd16 635-690    
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DISOSSIDANTI 
 
 
DISOSSIDANTI PER LEGHE D’ARGENTO 
 

Codice Intervallo fusione Stato di fornitura Corrispond. Impieghi 
  Polvere Pasta   

 °C   DIN 8511  
      
FLUX AG1 550-800 X   F - SH1 Uso generale – Adatto per preparazione in pasta. 
      
FLUX AG2 550-800 X   F - SH1 Uso generale – Aderisce bene alla barretta. 
      
FLUX AG3 600-850 X X  F - SH1 Per alta temperatura. 
      
FLUX AG4 550-850 X X  F - SH1 Uso generale – Ampio intervallo di temperatura. 
      
FLUX AG5 700-1000 X X F - SH1/2 Per temperature molto alte. 
      
FLUX AG6 550-850 X  F - SH1a Per Bronzi d’Alluminio. 
      
FLUX AG7 500-800  X F - SH1 Uso generale anche per Acciai Inossidabili. 
      
FLUX AG8 550-800  X F - SH1 Per Acciai Inossidabili e Metalli Duri. 
      
FLUX AG9 500-800  X F - SH1 Per lamiere di ottone – Evita le macchie rosse. 
      
FLUX AG10 500-800  X F - SH1 Per brasatura in automatico. 
      
ANTIFLUX    X  Impedisce la bagnatura dove non necessario. 
 
 
CONFEZIONI 
   
Polvere: 0,1 - 0,25 - 0,5 - 1 - 10 Kg  
Pasta: 0,25 - 0,5 - 1 - 1,5 - 10 Kg  
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LEGHE RAME - FOSFORO 
 
 
LEGHE RAME - FOSFORO - (ARGENTO) 
 

Codice Composizione % Int. fusione Densità Carico di 
rottura Corrispondenze 

 Ag Cu P Sn  °C g/cm3 Kg/mm2 DIN 8513 EN 1044 AWS A5.8-92 
            
CuP8  92 8   710-750 8,0 60 L-CuP8 CP 201  
            
CuP7,5  92,5 7,5   710-760 8,1 58    
            
CuP7  93 7   710-800 8,1 58 L-CuP7 CP 202 BCuP-2 
            
CuP6  94 6   710-880 8,1 56 L-CuP6 CP 203  
            
CuP7Sn  86 7 7  650-700 8,0 60  CP 302  
            
Ag0,3CuPSn 0,3 91,9 7 0,8  700-790 8,1 60    
            
Ag0,4CuP 0,4 93 6,5   650-810 8,2 58    
            
Ag2CuP 2 91,5 6,5   650-810 8,1 55 L-Ag2P CP 105 BCuP-6 
            
Ag5CuP 5 89 6   650-810 8,2 55 L-Ag5P CP 104 BCuP-3 
            
Ag6CuP 6 87 7   650-740 8,3 55   BCuP-4 
            
Ag15CuP 15 80 5   650-800 8,4 54 L-Ag15P CP 102 BCuP-5 
Ag15CuP7 15 78 7   650-750 8,4 54    
            
Ag18CuP 18 75 7   650 8,4 50  CP 101  
            
 
 
 
STATO DI FORNITURA   
   
Barrette: Ø  1.5 ...  5 mm Lunghezza standard:  500 mm 
Barrette rivestite: Ø     1,5 -  2  mm Lunghezza:  500 mm       (solo CuP7Sn) 
Fili: Ø     0,5...3,0 mm (in matasse e bobine) 
Nastri: Spessore:  0,1  ...   1 mm Larghezza:  2...65 mm     (solo Ag15CuP) 
Polveri e Paste    
Anelli e Preformati   
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LEGHE A BASE DI RAME E OTTONI 
 
 
BRASATURA E SALDATURA AUTOGENA 
 

Codice Composizione % 
 

Int. Fusione 
 

Carico di 
Rottura Corrisp. Brasatura Saldatura 

 Cu Zn Ag Ni Mn Sn Si  °C Kg/mm2 EN 1044   
Cu99,9 99,9       P 1080 22  CP 104 X  
              
CuSn Bal    X 0,8 X  1020-1050 22   X 
              
CuAg Bal  1     P 1060-1080 20   X 
              
CuSi2Mn Bal    1 X 2  1030-1050 28   X 
CuSi3 Bal    1  3  910-1025 35   X 
              
CuSn6 Bal     6  P 910-1040 26 CP 201 X X 
CuSn12 Bal     12  P 825-990 35 CP 202 X X 
              
Cu60Zn 60 Bal     X  890-910 40 CU 301 X  
Cu59ZnSn 59 Bal   X 1 X  870-890 45  X  
Cu59ZnAg 59 Bal 1  X X X  870-890 40  X  
Cu59ZnSnNi 59 Bal  X X X   860-890 45  X  
              
Cu48ZnNi10 48 Bal  10   X  910-930 54 CU 305 X  
Cu48ZnNi9Ag 48 Bal 1 9 X  X  890-920 54  X  
Cu53ZnNi6 53 Bal  6   X  900-920 49  X  
 

STATO DI FORNITURA   
   
Barrette: Ø  1,5 ... 6 mm Lunghezza:  500 / 1.000 mm 
Barrette rivestite: Ø  1,5 - 2 - 3 mm Lunghezza:  500 mm 
Fili: Ø  0,8...1,6 mm (in matasse e bobine) 
Nastri: Spessore:  0,1  ...   1 mm Larghezza:   2...65 mm 
Anelli e Preformati   
 
DISOSSIDANTI 
 

Codice Temp. impiego Polvere Pasta Corrispond. Impieghi 
 °C   DIN 8511  
FLUX BR1 850-1100 X X F - SH2 Brasatura con ottone 
FLUX BR2 850-1000 X X F - SH2 Brasatura con ottone al Nickel 
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LEGHE A BASE DI RAME 
 
 
SALDATURA MIG / TIG 
 

Codice Composizione % Intervallo Carico di Durezza Corrispondenza 
  di fusione rottura  DIN 

 Cu Fe Ag Ni Al Mn Sn Si  °C Kg/mm2 HB 2,5  
              
Cu99,9 99,9        P 1080 22  50 SF-Cu 
              
CuSn Bal     X 0,8 X  1020-1050 22 60 SG-CuSn 
              
CuAg Bal  1      P 1060-1080 20 60 SG-CuAg 
              
CuSi2Mn Bal     1 X 2  1030-1050 28 62  
CuSi3 Bal     1  3  910-1025 35 80 SG-CuSi3 
              
CuSn6 Bal      6  P 910-1040 26 80 SG-CuSn6 
CuSn12 Bal      12  P 825-990 35 120 SG-CuSn12 
              
CuAl8 Bal    8     1030-1040 43 100 SG-CuAl8 
CuAl8Ni2 Bal 2  2 8 2    1030-1050 53 140 SG-CuAl8Ni2 
CuAl9Fe Bal 1   9     1030-1040 50 110 SG-CuAl10Fe 
              
CuMn13Al8 Bal 2,5  2 8 13    945-985 90 290 SG-CuMn13Al7 
              
CuNi30Fe Bal X  31  1   Ti 1180-1240 44 115 SG-CuNi30Fe 
              
 
 
 

STATO DI FORNITURA   
   
Barrette:  Ø   1   ...  6 mm Lunghezza:   1.000  mm 
Fili: Ø   0,8...2,4 mm  
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ALLUMINIO - MAGNESIO 
 
 
SALDATURA MIG / TIG E BRASATURA 
 

Codice Composizione % Int. fusione Corrispondenze 
 Al Si Mg Mn Zn °C DIN BS AA 

Al99,8 Bal 0,15 0,02 0,02  647-658 Al99,8  1A 1080 
          
Al99,5 99,5 0,25 0,03 0,03  647-658 Al99,5 1B 1050 
           
AlSi5 Bal 5 0,05 0,05  573-625 AlSi5 N21 4043 
          
AlSi12 Bal 12 0,05 0,15  573-585 AlSi12 N2 4047 
          
AlMg4,5Mn Bal 0,2 4,5 0,5-1  565-638 AlMg4,5Mn N8 5183 
          
AlMg5 Bal 0,2 5 0,05-2  562-633 AlMg5 N6 5356 
          
AlMg5Mn Bal 0,25 5 0,6-1  565-638 AlMg5 N61 5556 
          
AlMg3 Bal 0,4 3 0,5  560-630 AlMg3 N5 5754 
          
MgAl6Zn 6  Bal  1 510-610   AZ61A 
          
MgAl9Zn 9  Bal  2 450-600   AZ92A 
 
STATO DI FORNITURA   
   
Barrette: Ø 1,5 ...  5 mm Lunghezza:  500 / 1.000 mm 
Fili: Ø 0,8...3,2 mm su bobine DIN 300 - DIN 100  
Barrette animate: Ø 2 - 3 - 4 - 5 mm (solo Al99,5 - AlSi5) 
 
DISOSSIDANTI 
 

Codice Temp. impiego Polvere Pasta Corrispond. Impieghi 
 °C   DIN 8511  
FLUX AL1 400-580 X X F - LH1 Brasatura con AlSi12 
FLUX AL3 550-650 X  F - LH2 Saldatura autogena dell’Alluminio 
FLUX AL4 550-650 X  F - LH2 Saldatura autogena delle leghe Al-Si e Al-Mg 
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ACCIAIO INOSSIDABILE 
 
 
SALDATURA MIG / TIG 
 

Codice Composizione % Corrispondenze 
   

 C Si Mn Cr Ni Mo Altri Werkstoff-
Nr. EN 12072 AWS 

308 L ≤ 0,025 0,4 1,8 20 10   1.4316 19 9 L ER 308 L 
308 LSi ≤ 0,025 0,9 1,8 20 10,5   1.4316 19 9 L Si ER 308 L Si 
           
309 L ≤ 0,020 0,4 1,8 23,5 13,5   1.4332 23 12 L ER 309 L 
309 LSi ≤ 0,025 0,9 1,8 23,5 13,5   1.4332 23 12 L Si ER 309 L Si 
           
310 0,12 0,3 1,8 26 21   (1.4842) 25 20 ER 310 
           
312 0,10 0,4 1,8 30,5 9   1.4337 29 9 ER 312 
           
316 L ≤ 0,020 0,4 1,8 18,5 12,5 2,6  1.4430 19 12 3 L ER 316 L 
316 LSi ≤ 0,025 0,9 1,8 18,5 12,5 2,6  1.4430 19 12 3 L Si ER 316 L Si 
           
318 0,04 0,4 1,5 18,5 11,5 2,6 Nb≥12xC 1.4576 19 12 3 Nb ER 318 
           
347 0,03 0,4 1,3 19,5 9,5  Nb≥12xC 1.4551 19 9 Nb ER 347 
347 Si 0,04 0,9 1,2 19,5 10  Nb≥12xC 1.4551 19 9 Nb Si ER 347 Si 
 
 
 

STATO DI FORNITURA  
   
Barrette: Ø  1,0   ...    5 mm Lunghezza:   1.000 mm 
Fili: Ø  0,8  ...  1,6 mm  Bobine: 15 Kg  (anche 5 Kg – 1 Kg) 
 


